wmitem montar

tendimento do material e mdo-
d foram alguns dos objetivos vi-
no planejamento de casas cons-
‘de painéis de concreto pré-
08 ¢ fustapostos, montados com
0 de equipamento mecdnico em
8 horas. A estrutura monolitica
as oferece novas possibilidades
de casas pré-fabricadas. O
u § teria por base uma réde de
oiloto para moldaé’em dos pai-
iciente servico de distribuigdo.

onto de partida foi a adequagao
/ do material ao método de cons-
igio. Como resultado dessa premis-
, um equipamento mecénico, espe-
almente projetado, justapde com fa-
lidade painéis nervurados de concre.
 dois a dois, num sistema idealizado
¢ uma firma paulista com o objetivo
{6 reduzir tempo e custos de constru-
0 de grandes conjuntos residenciais.
. Pequenas modificagbes na linha
& produgdo permitem obter paineis
servem para paredes estruturais,
fas, forros e lajes. A racionali-
figio alcancada enseja, segundo o0s
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néis leves de concreto

A CASA EM 8 HORAS

fabricantes, que uma casa com area
de 37 m? possa ser montada em ape-
nas 8 horas, se a mio-de-obra utilizada
estiver convenientemente treinada.

Vantagens alcancadas

O sistema foi patenteado pela
firma Usitec — Usina Técnica de Con-
cretagem Litda., de Sto Paulo, SP, que
j4 montou e apresentou a sua primeira
residéncia. Basicamente, o processo em-
prega painéis nervurados de concreto,
dotados de armadura interna, que ao
se justaporem deixam vazios no miolo
da pega montada.

Esses painéis sdo fixados nos bal-
drames, as ]untas entre cada par de
elementos sdo preenchidas com arga-
massa e o forro, também de placas, com
as mervuras voltadas para cima, com-
pleta o travamento. Os elementos sdo
dimensionados para atender a um de-
terminado ntimero de func¢des na estru-
tura, principalmente nas casas tipo po-
pular, embora possam ser aproveitado$
em estrutura de maior porte. O resul-
tado final obtido é um todo monolitico.

Os fabricantes apontam as se-
guintes vantagens do sistema:
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semodélo, que ocupa area de 44,50 metros quadrados, com pé direito de 2,70 metros, recebeu acabamento especial

= Adapta-se a qualquer tipo de
projeto arquitetonico;

w Abrevia o tempo de construgio;

® Possibilita excepcional rendi-
mento da mao-de-obra;

®Reduz o desperdicio de mate-
rial a taxa insignificante;

® Resiste bem a intempéries;

® L durdvel;

® Pesa pouco;

® Dispensa cortes, rasgos e tu-
bos, tanto para instalagbes elétricas co-
mo hidraulicas;

® Resulta em maior espago 1til,
devido a pouca espessura das paredes.

Usinas-piléfo

O projeto do sistema adotado
pela Usitec foi elaborado pelo arq.
José Alberto Marialva Marques e tem
por base a utilizagio de usinaspilote,
que fabricam os elementos estruturais
em quantidade suficiente para alimen-
tar as obras em ritmo acelerado. Pre-
vé-se, inclusive, que essas unidades es-
tejam capacitadas a operar econdmica-
mente num raio de até 100 km.

A primeira usina montada pela
emprésa mna /Capital Paulista possui
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S6bre o.guincho, o operario orienta a
colocagdo dos painéis j& justapostos

Logo apds a colocagdo dos painéis de

A moldagem dos paingis é feita em pe-
gas metdlicas sbbre mesas giratdrias
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Mo corte ohserva-se pormenores das juntas das placas pré-moldadas de cof

capacidade de produzir cérca de 4,5
mil m2? de 4rea construida por més.
Por outro lado, ¢ plano da Usitec es-
tabelecer uma réde de usinas, espalha-
das por todo o Pais.

As usinas compreendem trés se-
¢bes e podem ser montadas em apenas
90 dias. A unidade completa esta or-
cada em cérea de 60 milhdes de cru-
zeiros e compreende 48 férmas meté-
licas para painéis e correspondentes
guinchos e carrinhos, patio de cura e
secdo de transporte. Esse tipo de usina
pode manter a produgaoe diaria de trés
casas de 45 m?, ou seis casas do tipo
popular, que tem 25m? aproxima-
damente.

Os painéis de concreto armado
empregados pela Usitec sdo fabrica-
dos em fbrmas proprias, em chapa
preta de ferro 16 montada s6bre me-
sas giratdrias, a uma altura de 1,5 m,
e aquecidas a vapor, a baixa pressdo.
O aquecimento permite a cura de pai-
néis com granulometria fina em apro-
ximadamente uma hora e meia.

As férmas sdo colocadas em posi-
¢do vertical para a retirada dos painéis
e nessa operagio ¢ usado um guincho
de pequeno porte. A placa de concre-
to sai da se¢io de fOrmas j& revestida
de massa fina.

Painéis padronizados

Painéis em tamanhos especiais
sdo produzidos nas mesmas formas dos
painéis padronizados, que também per-
mitem a confecgiio de pegas com recor-
tes para caixilhos, portas, caixas de luz,
pontos de dgua e oitdes. Uma s6 férma
produz, simultineamente, dois oitdes
triangulares.

O transporte da secio de férmas
para o patio de cura é executado por
um TUnico homem, através de carrinho
manual, montado em tubos, com rodas
pneumaticas.

O dimensionamento dos painéis
foi cuidadosamente considerado pelos
fabricantes com vistas & flexibilidade
de seu emprégo. Eles sdo produzidos

em escala comercial num compill
méximo de 3 m e largura de 90
dosagem do concreto varia de
350 kg/ms?. Dentro désses limi
dem ser executadas placas dej
quer dimensdes, em linha de pi
normal. DimensGes maiores s
poderio ser alcancadas em casod
dugio especial. 1

Para atender a iconstru
casas de baixo custo sdo fabrical
linha normal quatro tipos dej
nas quais variam tanto a alt
nervura quanto a espessura d
de compressdo. A espessura ol
ses painéis varia de 5 a 10d
modo a permitir a execugio d¢
des de varias espessuras, pelat
nacgio, dois a dois, dos divers
de painéis. O sistema permite,|
formar paredes de 10, 13, 151
19, 20 e 22 cm de espessura, du
as mais finas sdo utilizadas pan
des divisérias internas, nio estul
e as de maior espessura, para
fechamento de lajes de piso.

Todos os painéis levam i

‘ra nas mervuras e uma pequen

gem de distribuigdo. Sdo espet
te deixadas pontas de ferro pa
ragao dos painéis nas fundagie
vergas de fechamento superion

A combinacio dos véi
produzidos cria painéis com
momentos de inércia. Assinali
da, os produtores que a mé
placas alcanca resisténcia & df
sio da ordem de 20 t/m.

O transporte dos painéisy
minhdo nfo exige' equipamentl
cial. Para se ter idéia da facili
transporte, basta dizer que u
de 45 m?2 ¢é transportada por
minhdes de tonelagem média’

Montagens e acabamento

Para a montagem de cas
tituidas désses elementos préd
dos, ¢ necessaria apenas a o
de uma sapata corrida, armall
¢adaa 20 cm de profundidade. §

O DIRIGENTE CONSTRUTOR, AGOSTO!




Nao é estranho?
Muitas pessoas
compram equipamento
Caterpillar na Lion

sO porgque gostam

do numero

(E acham formidavel
que a Lion tenha 7
depositos, 7 oficinas
especializadas,

7 instalacoes e

700 mil pecas

em estoque.)

Os sete depdsitos totalizam quase
7 mil metros quadrados (6.867 m2,
para sermos exatos). As oficinas
ocupam 22,600 m2, E as 700 mil
pecas se compoem de 43 mil

itens diferentes. As instalacoes
estao em Sdo Paulo, Ribeirdao Préto,
Sio José do Rio Préto, Andradina,
Santos, Campo Grande e Cuiab4.

Mas importante mesmo. € saber que

i a Lion, além disso tudo, tem o |
| mais eficiente servigo de assisténcia

mecanica, orientado por engenheiros
altamente capazes. E possui 22
inspetores de pegas, realizando o
Servigo Especializado Gratuito

do Material Rodante. (Portanto,
ninguém precisa confiar na Lion

s6 por causa de um namero “7".)

Catergillar & Cat sidie Marcas Reglstrodas da
Caterglilar Tractor Ca.

v r 7 L/ 7\ VA

Sdo Paulo: Praga 9 de Julho, 100 - Cx, P. - 44 @ Ribeirdo
Préto, Cx. P. 502 e 5. J. do Rio Préto - Cx. P. 579 @ Santos
- Cu, P. 80 ® Cuiabd - Cx. P. 145 @ Campo Grande (MT) -

Cx. P. 441 @ Andradina - Cx. P, 95,

]

I
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Os painéis que constituem o fbrro apresentam as nervuras voltadas para.

Os painéis que constituem as
paredes sdo colocados verticalmente
sobre o baldrame, justapostos, com as
nervuras voltadas para a parte interna,
o que permitira depois a passagem de
fios elétricos e da tubulacio hidrauli-
ca, Uma vez pousados sébre o baldra-
me, os painéis sio amarrados com as
pontas dos ferros da armacio aos fer-
ros da sapata. Isto concluido, é feito
um escoramento provisério com canto-
neiras de ferro 2 3/16”, e uma vez ali-
nhadas e aprumadas as placas, proce-
de-se & ancoragem, mediante o sim-
ples langamento de concreto nas jun-
tas. Este concreto pode ser preparado
na prépria obra.

A casa-modélo montada pela em-
présa, com édrea de 44,50 m?, recebeu
acabamento especial e, apesar das na-
turais dificuldades iniciais, ficou pron-
ta em apenas 15 dias. Mas os fabri-
cantes afirmam que é&sse prazo poderd
ser reduzido em funcio do aumento
do niimero de unidades.

O revestimento dos painéis &
constituido s6 pela calafetagem das

juntas com massa fina. Seladas
tas, as paredes j4 podem recebet
quer tipo de acabamento, com)
ra, azulejo, cerdmica ou formi
Usitec estd fazendo ensaios com
massas coloridas, que poderian
tituir a pintura no acabamen

O equipamento hidriulicod
tado em oficina e aplicado na
Trata-se de uma espécie de
para ser colocado entre as nervil
painéis. A tubulagfo elétrica foil
nada, pois os fios descem livi
pelo interior do painel. '

O custo das casas ainda aj
ta algumas incognitas, pois o5
seriam fixados com base na quil
de, distidncia de transporte, con
de montagem etc. _

Os fabricantes nao esperl
casa de custo sensivelmente infé
das constructes tradicionais, ma
ditam que ela possa competi |
josamente para a produgio em
em face das economias de m
obra e de materiais requeride
edificagbes de alvenaria. |

N ——————
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A casa pode receber qualguer tipo de acabamento interna e externam‘

|
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