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secante especial

orgos para estimular a consiru-
comegam @ dar seus primeiros re-
dos através de intimeras iniciativas
mprésas construtoras no campo da
bricagdo. No artigo que segue
lizamos uma firma da Guanabara
langou um sistema parcial de pré-
cagdo, com o qual assegura redu-
nificativamente prazos e custos
strugio. O sistema estd baseado
ificagoes monoliticas, obtidas por
netdlicos, e conjuga ésse aspec-
outros comuns aos Pprocessos
Um aditivo especial lan-
massa permite desmoldagem
paredes. '

lizando formas metslicas em lu-
de madeira ¢ uma massa de
e cimento com um ligante espe-
para moldagem de paredes exter-
e divises internas, uma firma da
bara constrdi, em oito dias, ca-
-dois quartos, sala, banheiro e
nha por um prego que considera
‘concorréncia no mercado imobi-
rea de 85 mil cruzeiros por
m acabamento bom e instala-
completas.

Além das férmas, a chave do
ocesso reside no ligante de secagem
ra-rapida, descoberto depois de anos
pesquisa, ¢ que permite a desfor-
gem quase imediata das paredes da
sa. O ndvo processo, que esta sendo
sto em pratica pela Construcdes de
mereto Fino S.A. — riNoMIx, repre-
ita um meio térmo entre a pré-fa-
¢io do tipo industrial e a
rugdo em moldes tradicionais. A
tagem das férmas sébre fundagdes
“concreto préviamente preparadas
a apenas 4 horas e cérca de 24 ho-

DRMAS METALICAS

0 uma casa por semana

ras depois o0 molde metdlico pode ser
retirado, deixando tddas as paredes
em condicbes de receber pintura e
acabamentos finais.

Emprégo de férmas

As formas, de aco comum, sdo
fabricadas em médulos e ajustam-se
com rapidez por meio de trancas espe-
ciais, desde que sejam mantidas em
condigbes tais que evitem o apareci-
mento de deformacoes.

Simultineamente com a coloca-
cdo das férmas na posicio prevista,
sdo instalados na parte interna do mol-
de os marcos de madeira das portas e
janelas, além de téda a tubulagio ne-
cessaria as instalacBes elétricas e hi-
driulicas. Ajustadas as férmas, inicia-se
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o enchimento do molde com a massa
de areia fina e cimento, & qual foi adi-
cionado o secante especial criado pela
firma. O processo de mistura désses
elementos é feito em betoneiras co-
muns e nio apresenta dificuldade, mas
a rapidez da pega exige cuidados es-
peciais para o transporte da massa do
local de fabricagio ao de construgio,
e para o seu langamento nos moldes.
A partir da edigdo do secante,
dispoe-se de 190 minutos, aproxima-
damente para despejar a massa nas
betoneiras, transporti-la e a seguir
langd-la nos moldes. E para evitar a
perda de material, a firma, depois de
estudar a melhor maneira de mecani-
zar essa operagio, optou pela utiliza-
¢io de um caminhdo basculante

Acabamento relativamente cuidado da casa permite dar hom aspecto ao conjunto
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Esta seqiiéncia d4 bem uma idéia da evolugdo da obra, desde as fundagbes de
concreto, sobre as quais se langam os moldes, até a desmoldagem e cobertura
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~ basculante se ergue até a uma al

" dia inicia-se a montagem das bases {

cuja transportadora se inclina i
sentido lateral, permitindo o lancam|
to da massa por gravidade, em ritm
e volume constantes, '

Terminada a fase principal
processo de construgdo, que ¢ a
enchimento dos moldes — chamada
“fundigio do monobloco”, pelos fabik
cantes — processa-se a secagem null
prazo de 10 a 12 horas, de tal form
gue, por exemplo, tendo-se iniciado &
montagem das formas as 7 horas, i
17 horas do mesmo dia ji estar
cheias de massa e na manha seg
ja poderdo ser retiradas e lavadas
ra a moldagem de outra casa.

Do ferceiro ao oitave dia

A partir 'da desmoldagem, |
processo de construgdo desdobra
dia a dia, da seguinte forma: d

w Terceiro dia — retiradas as it
mas das paredes inicia-se imedi
mente a montagem do molde des
do & fundi¢do da laje do forro, qu
pode ser feita segundo o mesmo pi
cesso, mas com a utilizagio de col
creto armado convencional ou com;
adogdo de vigas do tipo Voltetrad
Caso sejam empregadas formas mels
licas, o processo de enchimento € ad
lerado pelo sistema de elevacio m
cénica do material, uma vez quel

de cérca de 3,5 m. 4

® Quarto dia — é retirado o &
coramento secunddrio, ficando s0 ur
apoio em cada aposento, de modo |
permitir a colocacdo de pisos, azulef
do banheiro e cozinha; nésse mesnl

apoio para as telhas. !

® Quinto dia — assentame
das partes moveis das esquadrias @
seu aparelhamento para pintura; i
cia-se também a pintura interna du
aposentos e a colocagio das telhas.

® Sexto e sétimo dias — complé
ta-se a colocacio dos pisos, a pintu
interna e externa, e outros pormeno
do acabamento. :

® Oitavo dia — limpeza geral}
entrega da casa. -

Prazxo e mdo-de-obra

Para o cumprimento do prau
de construgdo, é necessiria uma ni
nuciosa organizagido do canteiro o
obras e a concentragio de materi
em volume e espaco préviamente &
pecificados. A distribuigdo da mio-d8
obra também requer um rigoroso pli
nejamento a fim de manter-se umi
correspondéncia adequada entre o pii
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20 de entrega e o custo decorrente da
itilizagdo de maior ou menor nGmero
de trabalhadores.

Demonstragbes praticas promo-
das recentemente pela firma, permi-
tiram a0s seus técnicos melhorar vi-
os pormenores do processo de cons-
¢io e da forma de operacio do
uipamento. Por exemplo, com o
imoramento da mio-de-obra nos
‘trabalhos de montagem e desmonta-
‘gem das formas foi possivel reduzir ao
minimo as eventuais exigéncias de em-
oco na juncio das paredes. Esta é
na particularidade importante para
| produtividade do processo, uma vez
que a massa utilizada ja possui carac-
risticas que dispensam a massa fina
e acabamento para receber a pintu-
, §€ja na parte interna ou ma externa.
Qutra melhora obtida gragas aos
testes, refere-se 4 fabricagio dos mol-
- des metalicos. Foram anotadas algu-
‘mas alteragdes que, entre outras van-
tagens, permitirdio o uso de férmas
mais leves, facilitando o transporte na
drea interna da obra e diminuindo o
custo de viagens de longa distincia. @
£3

ipamento utilizado
gundo o emprésa, uma
s do processo Fino-
iracdio com Os sis-
ré-fabricagéo pesada,
aaixo investimento ini-
e fato, o equipamento ba-
constituido pelo conjunto
érmas, no valor aproximado
2 milhées de cruzeiros, por
caminhdo basculante espe-
— 20 milhdes de cruzeiros —
m conjunto de betoneiras
ilthoes de cruzeiros.

O conjunto de férmas, que
50 oito toneladas, tem vida
il para o construcéo de mil uni-
des; com frés conjuntos é pos-
construir simulténeamente
30 casas, entregando-se 15 delas
0 cada 8 dias. .

' O tipo de equipamento
regado dd boa versatilidade
rocesso; o conjunto de fér-
» facilmente transportavel
via rodovidria, a qualquer
to do Pais. Essa versatilidade
usada também no tipo das
sas, estando em cogitacdo a
nfeccéio de conjuntos de férmas
iIra casas maiores. A casa-fipo
struida pela firma tem 50 m?
de drea coberta.
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scavadeira -
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Madre

RECIFE: Ru:

BELO HORIZONTE: Av.

SALVADOR:

SAO PAULO: Av. S
RIO DE JANEIRO: Av.RioBra
PORTO ALEGRE: Ru i

Consultem-nos
para demonstragao,
$em compromisso




