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Sistema Construtivo Habitacional
VEDACAO MODULADA

Jairo Pessoa - Jodo Pessoa, PB
VEDACAO MODULADA

A “'VEDAGCAO MODULADA'"-objeto de

descrigdo neste relatorio, tem sua aplicag&o

no campo da ‘‘construcdo civil’', e represen
ta uma contribuigdo a tecnologia da constru-
¢So tradicionalmente utilizada, na medida
em que modifica o processo de execugdo das
paredes de vedagdo que normalmente com-
pbem as edificagbes. A execucao das paredes
externas e internas nas construgdes conven-
cionais é obtida a partir da utilizagdo de
uma gama limitada de alvenarias 4 base de
pedra, tijolos, blocos, etc ou ainda pelo em-
prego de estruturas a base de madeiras, con-
creto, gesso, fibro-cimento, metais, etc.

A "VEDAGAO MODULADA' fabricada
a partir de materiais de uso corrente, como
o fibro-cimento, foi concebida de maneira a
assegurar a isolagdo térmica e aclstica do
ambiente além de introduzir um processo
para execucdo da parede, quase que exclusi-
vamente, & base de opera¢&es de encaixe. Es-
ta mudanga no processo é fator de diminui-
¢do da mdo-de-obra alocada e do tempo de
execucdo do servigo. .

A figura 1 & uma vista de frente do ele-
mento tipo '‘Vedagdo Modulada', destacan-
do-se a fase anterior (1) e o ressalto de en-
caixe (2).

A figura 2 representa 0 mesmo elemento
ern perspectiva isométrica dando uma visdo
externa e interna de sua estrutura, destacan-
do-se as nervuras internas (3) que |he confe-
rem rigidez, resisténcia e por outro lado ga-
rantemn o paraletismo e separagao das duas
faces externas aparentes.

A figura 3 é um corte transversal da pa-
rede obtida a partir da ‘'Vedacdo Modulada™
destacando a alvenaria de fundagéo (1) e ra-
dier moldura (2} e elemento “‘vedagdo mo-
dulada’ (3) e a estrutura de apoio e contra-
ventamento (4}, que tem também a funcdo
de estrutura de distribuigdo dos esforgos so-
licitantes que atuam sobre a parede. O ele-
mento ‘‘vedacdo modulada” descrito, por
dispor de uma estrutura celular, possibilita
gue toda a tabulagdo necessaria as instala-
¢oes domiciliares sejam dispostas em seu in-
terior. Convém ressaltar que em funcdo da
matéria-prima utilizada e dos métodos de fa-
bricagdo empregados, a ‘'vedagdo modula-
da'* poderd prescindir de revestimento so-
bre as faces externas da parede.

Os elementos constitutivos da vedagdo'

modulada podem ser fabricados por proces-
sos de extrusdo ou moldagem, sendo por
conseguinte possivel de ser produzidos polos
fabricantes habituais de telhas de fibro-ci-
mento e de elementas pré-moldados.

1 — OCORRENCIAS

1.1 A composigdo de paredes através do
assentamento de pequenas unidades, ou seja,
tijolos e premoldados, absorvendo bastante
argamassa e muito tempo, no Brasil, é uma
pratica secular, serm que até os dias atuais te-
nha-se processado alteracoes substancias e
de grande abrangéncia.

1.2 Os componentes industrializados apli-
cados na construgdo civil, evoluiram, adqui-
rindo formas e técnicas expressivas, mas re-
ferente a vedagdo, ainda estamos num esta-
gio artesanal de sobreposigdo de pequenos
elementos, ndo acompanhando a firme ten-
déncia da evolugdo da construgdo.
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1.3 Os custos com alvenaria tradicional
e mdo-de-obra na construgdo, é fator noté-
rio na elevagdo dos custos; a partir dessa pre-
missa, investiguei feitios e destinacdo dos
materiais de fibrocimento ora usado, conce-
bendo entdo a partir desses parametros, al-
guns elementos construtivos, objetivando a
maior flexibilidade possivel na construcdo,
procurando atender a edificacdo de acampa-
mentos, conjuntos habitacionais, abrigos de
emergéncia, escritorios, hospitais etc.

2 — ORIGENS

2.1 A industria Nacional voltada a fabri-
cacdo de elementos de fibrocimento, produz
componentes para protegdo horizontal, ver-
tical e mais uma duzia de elementos aplica-
dos na construgdo e ambientagao.

2.2 Um conjunto de componentes do ci-
tado material (resistente a intempéries, fogo,
micro-organismos, higiénico) ndo verticaliza
um edificio, determinando vedacdo interna
e externa.

3 — ESPECIFICIDADE

O fibrocimento é um componente versa-
til, de relativa facilidade a novas moldagens.
Utilizando o citado material, seria confeccio-
nado painéis com duas chapas paralelas, es-
pacadas e unidas por linhotes estruturais.

4 — CARACTERISTICAS

4.1 Estruturais — O pre-dimensionamen-
to dos paineis se deu de modo estimativo,
baseado na resisténcia e conformacdo andlo-
ga a outros componentes de fibrocimento.
Cada parede do painel teria 08 cm e distaria
entre si 6,4 cm, perfazendo um total de 8
cm. Os linhotes teriam um espacamento de
21 cm e dispostos no sentido da altura, com
secdo 6,4 x 1 cm.

4.2 Térmicas — A formacdo de colchdes
de ar no interior dos painéis, diminuiria a
transmissdo de fatores climaticos. Ainda
poderia ser aplicado um leve revestimento
nas superficies, quando persistindo agressivi-
dades climaticas.

4.2.1 Esse revestimento seria argamassa
com incidéncia de glébulos de Poliestireno
expandido e Silicato de Célcio.

4.2.2 A presenca de “'perolas’’ de Polies-
tireno na argamassa implicaria também em
uma menor densidade da mesma.

4.2.3 O processo desse revestimento te-
ria duas etapas conforme experiéncia proces-
sada em superficie similar:

sada em superficie similar:

19) Toda 4rea submetida ao revestimento
receberia um rdpido chapisco de cimen-
to/areia.

29) Efetuado a pega do chapisco, seria com-
pletamentado o capeamento observan-
do-se o sub-tem 4.2.1.

4.3 Mecadnicas — Quando necessdrio a fi-
xacdo de‘armadores para rede seria usado as
colunas. Na necessidade de inser¢do de para-
fusos, a chapa seria brocada e fixado buchas
de nylon com soldagem pléstica. Seria pro-
cessado a mesma prdtica para pregos, a bu-
cha entretanto seria compacta.

5 — APARENCIA

5.1 Antes de receber qualquer tratamen-
to, os painéis teriam cor especifica do fibro-
cimento. Depois de fixado poderia receber

uma levissima massa como acabamento {ex-
cetuando-se sub-item 4.2.1 ou nédo) poden-
do entdo receber pintura normal (cal, latex,
6leo, etc.)

5.2 Nas dreas submetidas a umidade e
gorduramento, seria aplicado époxi, ou pai-
néis especificos seriam apresentados j& com
a superfrcie a base de repelente.

6 — MODULACAO
6.1 Os painéis seriam apresentados em 4
tamanhos basicos:

dx1xh
08x141x260cm
08x053x260cm

6.1.A

dxlxh
08x119x128em
08x075x178cm

6.1.B

6.2 O grupo 6.1.A definiria as paredes,
onde A seria a altura.

6.3 O grupo 6.1.B estabeleceria a altura
das janelas com as respectivas larguras (1).

6.3.1 O painel maior (08x075x178 cm)
seria usado em banheiros ou ambientes que
exigissem janelas altas,

6.4 A area sobre portas e janelas (48cm),
seria completada com a continuidade das
traves laterais dos aros, podendo formar ele-
mentos de ventilagdo ou ser vedado quando
necessario.

7 — FUNDACAO

7.1 Acompanhando o objetivo do siste-
ma construtivo agui apresentado, as funda-
¢bes foram projetadas no sentido de promo-
ver versatilidade e rapidez na execucgdo.

7.2 Ur*na vez regularizado as valas das
fundagGes " e corrido o lastro, seria aplicado
0 bloco de concreto, dependendo do caso.

7.2.1 O carater as vezes provisérios do
edificio, exige que o material empregado,
guando requizitado seja desmontado e rea-
plicado noutro lugar, quantas vezes se faca
necessario. Com esse objetivo é apresenta-
do dois blocos para fundages: um que pos-
sibilite o reaproveitamento do painéis e o
outro em carater definitivo.

8 — MONTAGEM ;

8.1 Os painéis seriam escorados a 902 e
chumbados dentro do 4 bloco.

8.1.1 Os painéis poderiam ser encaixados
e estabilizados com esponjas de nylon, cu-
nhas de borracha, material betuminoso e si-
milares que possibilitasse desmontagem
quando assim exigido.

8.2 A amarragdo dos painéis na vertical
seria através de encaixe por entalhe a meia-
espessura. As segbes de encaixe teriam 4 x 4
cm nos paineis e 5 x 5 cm nas colunas.

8.3 Um esquema prévio determinaria a
disposicdo dos encaixes das colunas e paineis.

8.4 As arestas e entroncamentos teriam

juncdo através de colunas pré-fabricadas.

8.3.1 As colunas seriam apresentadas em
trés formas flexiveis.

8.5 Para estabilizar os painéis e distribuir
os esforgos da platagdo das colunas.

8.7 A fixagdo dos aros de portas e jane-
las, seria por engaste, seguindo a mesma se-
¢do dos painéis, As traves laterais das portas
seriam chumbadas no chéo.

9 — INSTALAGCOES HIDRAULICAS E

ELETRICAS

9.1 A tubulagdo hidrdulica e os eletrodu-
tos seriam encaminhados pela parte superior
dos painéis, acompanhando o sentido dos li-
nhotes, que sdo verticais. Na altura desejada
corta-se-ia {méaquina de corte) a chapa, pos-
sibilitando unir as conexdes e terminais ne-
Cessarios.

9.2 No sentido vertical a tubulagdo cor-
reria sempre que possivel sobre o radier,
promovendo assim um melhor conforto vi-
sual.

9.2.1 Toda tubulagdo poderia ser apa-
rente.

“Notavelmente de menor dimensio que
as normalmente usadas em alvenaria
convencional.
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